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Elektroniczny miernik przemieszczenia
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Instrukcja obstugi

Elektroniczny miernik grubi@i RLI-05 przeznaczony jest do pomiaru przemiesaieze
liniowego (drogi) z rozdzielczgia 0,1 mm.

RLI-05 wykonany jest w formie panelu przeznaczondganontau tablicowego w pulpicie
sterupcym maszyny.

Miernik wspotpracuje z liniowym magnetycznym enkoeta MSK-320 wraz z tana
magnetycza MB-3200.

Zamontowanie panelu miernika.

Przed przysipieniem do montar , naley wycia¢ w pulpicie steruyjcym maszyny
prostoktny otwor o wymiarach 70 x 70 mm. Ewentualne nierései krawedzi pozostate po
cicciu naley wygtadzt drobnym pilnikiem i zabezpiecgzy przed korozj poprzez
pomalowanie dobrej jakoi farba lub lakierem. Przy kalym naraniku naley wykona

otwor montaowy osrednicy 4,5 mm, zgodnie z rys.1.
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Rys. 1
Po wykonaniu otworéow montawych naley odkrci¢ z panelu miernika cztery natme
wkrety, zdjp¢ metalowe podkiadki i plastikowe tulejki a ngstie wiazy¢ panel w
przygotowane miejsce. Naphie naley dokreci¢ panel do pulpitu, przyayciu odkeconych



wczesniej wkretow, zakladajc tulejke, podktadk a na kacu dokecajac wkretem
montazowym.

Montaz elektryczny miernika :

A UWAGA !

Ze wzgkdu na malliwosé¢ porazenia pradem elektrycznym wszystkie podiczenia naley
wykonywagé tylko przy odtaczonym catkowicie zasilaniu maszyny. Najlepiej w ty celu wylaczy¢
gtéwny wylacznik maszyny !l

Montaz transformatora zasilajacego TSS-4/002

Koncowki przewoddéw powinny zosté oczyszczone i wypogane w kaicowki tulejowe
podobne do =zastosowanych w enkoderze obrotowym lulpocynowane przed
dokreceniem. Ma to znaczenie dla poprawnej i bezawaryjpepracy miernika w
przysziosci.

W szafce zasilapej maszyny nalgy zamocowad transformator zasilagy dostarczony w
zestawie SS-4/002.

Mocowanie transformatora przewidziane jest na typemyre mocupca TSS-35, stosowan
powszechnie w maszynach elektrycznych. Miejsceamaozowanie transformatora powinno
by¢ tak wybrane aby znajdowat esion maksymalnie daleko od innych elementow
elektrycznych ( przemienniki egtotliwosci, styczniki, inne transformatory ), jest to me ze
wzgledu na maliwos¢ przenikania zakioaeelektromagnetycznych poprzez transformator do
uktadu elektronicznego nastawnika.

Do zaciskéw transformatora oznaczonych jaRBRI 230V nalezy podhczye przewody
ktérymi doprowadzone dolzie napicie zasilajce transformator 230V. Do zasilania
transformatora nahly wybra ta faze instalacji elektrycznej maszyny do ktorej nie s
podkczone cewki stycznikow i falownik.

Przewody zasilania 230V poprowaéizinaleey jak najdalej od innych przewodéw
znajdupcych sg w szafce.

Do zaciskow transformatora oznaczonych j8EC 12V nalezy podhczy¢ przewody Ktorymi
zasilana bdzie piyta elektroniczna miernika RLI-05. Podobnjak w przypadku
poprzedniego patzenia nalgy poprowadz je jak najdalej od pozostatych przewodow
maszyny, w tym réwnie przewoddw 230V, ktorymi zasilany jest transformmatotugasé
przewodu zasilagego ( 12V ) naley dobr& do miejsca, w ktérym zamontowany zostanie
miernik.

Montaz kondensatoréw przeciwzakioceniowych

Kondensatory przeciwzaktoceniow€PZ (WX1P 224M 440V) znajdujce st w zestawie
zapobiegaj nadmiernej emisji zaktdééeelektromagnetycznych wytwarzanych podczas pracy
stycznikow elektrycznych zamontowanych w maszyRieawidtowe ich zamontowanie jest
bardzo wane dla poprawnej pracy nastawnika.

Kondensatory CPZ powinny zosétapolaczone réwnolegle do cewek stycznikow
funkcjonupcych w maszynie. (rys.3)

www.selbit.pl 2



S1 S2 S3

Rys.3

CPZ1 CPZ 2 CPZ3
A2 A2 A2

CPZ1-3 WX1P 224M 440V
S1, S2, S3 - cewki stycznikéw

Montaz enkodera liniowego magnetycznego.

Tasma magnetyczna pomiarowa sktada sidwu czsci wyposaonych w samoprzylepn
warstwe.

Pierwsza grubsza ¢& naklejana jest jako pierwsza na gtadidwna i prosta powierzchgi(
po uprzednim doktadnym oczyszczeniu i odttuszczenny wyciu acetonu lub spirytusu ).
Przy naklejaniu naley odbezpiecz§ tylko czs¢ tasmy chronacej powlolke z klejem a
nastpnie przyklet pierwszy odcinek zaczyrg od géry. Naspnie stopniowo odbezpieaza
folie z dalszej czgsci rownoczénie klepc tasme do podiga.

Przy naklejaniu do dociskania tma wy¢ gumowego watka w celu lepszego nacisku. kale
uwaznie naklej& tasme tak aby nie powstaty wybrzuszenia i ab§nma byta naklejona rowno
w linii prostej. Po naklejeniu pierwszej @gzi naklejamy na ni zabezpieczaga tasme
stalons zachowwc zalecenia takie jak w przypadku pierwszego kigjerObie tamy
powinny by réwno naklejone jedna na drugSensor MSK 320 z kablem powinienc¢by
zamontowany na nieruchomejeézi maszyny ( wzgidem sterownika ) aby nie powstawaty
ruchy przewodu mage go uszkodzi W przypadku montowania sensora jako ruchomego
naleey jego przewod zabezpiegzyw ruchomych szynach zapobiegajch jego
niekontrolowanym zagnieceniom.

Sensor naley przykreci¢c dwoma srubami przechodgymi przez obudow tak aby byt
prowadzony nad §aa w odlegtdci 1 do 1,5 mm. Réwnolegle do niej .

Przy prowadzeniu przewodu od sensora ayalewrécic uwag aby byt on maksymalnie
oddalony od innych przewodéw i audzen elektrycznych. Téma ponad ktér porusza si
sensor nie mee by zblizana przed montam, w trakcie jak i po nim ddrddet pola
magnetycznego ( magnesy trwate, elektromagnesy ppuiba jej uszkodzenia.

Co jakg czas powierzchnia geny powinna by oczyszczona z kurzu i brudu ¢kka szczotlk.
Nie naley uderzé w tasme lub sensor. Sensor musidbyamontowany naklejkz napisem
SCALE SIDE w stron tasmy magnetyczne;j.

Sensor i té8ma powinny by zamontowane w taki spos6b aby podczas catego metfuczego
glowicy sensor MSK-320 na catej swej didgopozostawat w zasgu znajdujcej sk pod
nim taémy magnetyczne.

Nalezy szczegdéla uwag: zwrock na stabilné¢ montau sensora i tany, tak aby w czasie
pracy nie dochodzito do drgaych elementow.
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Sposbéb montowania sensora magnetycznego §iay
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Podiaczenie enkodera magnetycznego MSK-320 do zaciskOwIFO5:

Przewdd enkodera magnetycznego perthmy kolejno do zkz oznaczonych :
- brazowy przewdd MSK-320 do z€za miernika oznaczonego jak®?2
- czarny przewéd MSK-320 do ztza miernika oznaczonego ja&iND
- czerwonyprzewdd MSK-320 do z€za miernika oznaczonego jakdl
- pomaranczowy przewod MSK-320 do ztza miernika oznaczonego jak®

Uwaga !! niewtaciwe podhczenie przewodow spowoduje powae uszkodzenie
enkodera !!
Dotaczenie przewodéw zasilania do ptyty RLI-05.

Po wykonaniu wszystkich czyném opisanych wczaiej, mazemy przysipi¢ do podhczenia
przewoddw zasilagych do ptyty miernika.
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Przewody zasilage 12V z transformatoraTSS 4/002 po uprzednim przygotowaniu
koncéwek dokegcamy do zicza oznaczonego jak®VR na ptycie miernika.

Po wykonaniu wszystkich podczei mozna zakczyé zasilanie miernika.

Na wyswietlaczu pojawg sie na chwit poziome kreski a po chwili véietlony zostanie
ostatnio zapisany wymiar.

Nalezy teraz sprawdzi zgodnd¢ kierunku zliczania miernika, aby to zrébinalery
uruchomé przyciskiem sterowania€znego, posuw maszyny, sprawdeagzy licznik RLI-
05 liczy poprawnie kierunek

Je&li kierunek zliczania nie jest prawidtowy nalezamiené miejscami przewody czerwony i
pomaraczowy enkodera MSK-320, dmizone do ptyty miernika (#¢za Inl, In2).

Ustawienie wymiaru na wywietlaczu :

Aby ustawt wymiar rzeczywisty, (COUNTER 1), nale nacisma¢ i przytrzyma& ok. 3s
klawisz oznaczony jakBET COUNT.1.

Na wyswietlaczu zaczyna pulsowgpierwsza cyfra, ustawianie waftd odbywa st przy
uzyciu klawiszy ze strzatkami, aby ust@kolejne cyfry naley nacisaé¢ ponownie klawisz
SET COUNT.1, kazde nadiniecie klawisza powoduje przgje ustawiania na nagin cyfre.
Cyfra znajdwyca st po przecinku ustawiana jest analogicznie jak p@¢es

Po ustawieniu wkxiwe] wartgci wysokaci pity zapisujemy 4 do pamgci nastawnika
naciskajc krotko klawiszSAVE.

Funkcja ustawiania wymiaru rzeczywistego nie jégyana gdy miernik jest przatzony w
tryb zerowania (W§wietlana jest wartd COUNTER 2).

Uwagal!

Wartas¢ licznika zapisywana jest automatycznie przydsem wytaczeniu zasilania licznika
RLI-05, z tego wzgidu naley unika® wytaczania zasilania podczas gdy maszyna jest jeszcze
w ruchu, gdy moze to powodowa zapisanie niewkciwego wymiaru !.

Tryb zerowania — COUNTER 2.

Miernik posiada mdiwos¢ wyzerowania wskaza zerowanie nagpuje po krotkim
nacknieciu klawisza oznaczonego jaKilOUNTER 2. Funkcja zerowania sygnalizowana jest
poprzez wywietlenie kropki po lewej stronie (przy napisie GRTER 2). Miernik w trakcie
wyzerowania sty do odmierzania przemieszczenia vezgim punktu w ktérym nagtito
zerowanie (z uwzgtinieniem znaku minus).

Przefcie do wywietlania licznika rzeczywistego naptije po krotkim nadénigciu klawisza
COUNTER 1.

Zalecenia eksploatacyjne

Nie naley nacisk& klawiatury nastawnika za pompdwardych przedmiotéw, nie to
spowodowa jej nieodwracalne uszkodzenie.

W przypadku zabrudzenia klawiatury, do oczyszczen@na stosowa popularnesrodki
czyszczace, pamgtajac o tym aby nie naciskazbyt mocno klawiszy membranowych. Zbyt
mocne naciskanie klawiszy mm® spowodowé ich uszkodzenie i w konsekwenciji
konieczné¢ wymiany catej klawiatury.

Nastawnik nie powinien l#naraony na bezpoednie zamoknricie, zalanie wogl lub innymi
ptynami.
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Zgodnos¢ EMC

Miernik RLI-05 odpowiada obowkujacym w tym zakresie normom dotyg/mi zgodngci
elektromagnetycznej ( EMC ).

Miernik RLI-05 powinien by instalowany i konfigurowany zgodnie z normami gaajgkimi

i krajowymi. Odpowiedzialni za dostosowanie adzenia, § instalatorzy systemu
elektrycznego sterowania maszyny, ktorzy myszestrzegadyrektywy EMC.

Miernik RLI-05 musi by rozwaony jako element skfadowy, nie jest to maszyna ani
urzadzenie gotowe dozycia, zgodnie z dyrektywami europejskimi ( dyrekiymaszynow i
dyrektywa kompatybilndci elektromagnetycznej ). Za spetnienie tych stathdla jest
odpowiedzialny aytkownik koncowy montugcy miernik RLI-05 w maszynie.

Produkt i wyposzenie opisane w tej dokumentacji moby¢ zmieniane i modyfikowane
wielokrotnie, zaréwno z technicznego punktu widaepak i sposobu obstugi.

Opis ich nie mae by w zaden sposob traktowany jako kontrakt.

www.selbit.pl 6



