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Mikroprocesorowy Licznik CykKli

MLC — 02/03N wersja - 02

Instrukcja Obstugi

€ 0305

Mikroprocesorowy licznik cykli zainstalowany w azssitce do pit shay do automatycznego
wytaczenia maszyny po wykonaniu wénej zaprogramowanej liczby cykli ostrzenia.

Zamontowanie panelu miernika.

Przed przysipieniem do montal , naley wycia¢ w pulpicie sterujcym maszyny prostakny otwor o
wymiarach 70 x 70 mm. Ewentualne nieréweiokrawedzi pozostate po eciu naley wygtadzi
drobnym pilnikiem i zabezpiecgzyprzed koroz poprzez pomalowanie dobrej jgko farba lub
lakierem. Przy kadym naraniku naley wykona otwér montaowy o srednicy 4,5 mm, zgodnie z
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Po wykonaniu otworéw montawych naley odkreci¢ z panelu miernika cztery namme wkety, zdjé
metalowe podktadki i plastikowe tulejki a ngmtie wiazy¢ panel w przygotowane miejsce. Ngmstie
nalezy dokreci¢ panel do pulpitu, przy ayciu odkgconych wczéniej wkretéw, zaktadajc tulejk,
podktadk a na kacu dokecajac wkrgtem montaowym.

Montaz elektryczny miernika

A UWAGA !

Ze wzgkdu na mazliwosé¢ porazenia pradem elektrycznym wszystkie podiczenia naley
wykonywag¢ tylko przy odtaczonym catkowicie zasilaniu maszyny. Najlepiej w ty celu wylaczyé
gtowny wytacznik maszyny !!.

Montaz transformatora zasilajacego TSS-4/002



Koncowki przewoddw powinny zostd oczyszczone i wypogane w kaicowki tulejowe lub
pocynowane przed dokeceniem. Ma to znaczenie dla poprawnej i bezawaryjpgracy licznika
W przysztosci.

W szafce zasilapej maszyny nalsg zamocowa transformator dostarczony w zestawi&§-4/003.
Mocowanie transformatora przewidziane jest na typoszyre mocupca TSS-35, stosowan
powszechnie w maszynach elektrycznych. Miejsceamaozowanie transformatora powinno¢hpk
wybrane aby znajdowalesion maksymalnie daleko od innych elementow elekirych (styczniki,
inne transformatory ), jest to wae ze wzgidu na maliwos¢ przenikania zaktoce
elektromagnetycznych poprzez transformator do ukkddktronicznego licznika.

Do zaciskow transformatora oznaczonych jaRBI 230V nalezy podhczye przewody ktorymi
doprowadzone duzie naptcie zasilajce transformator ( 230V ). Przewody zasilania 230V
poprowadzt nalezy jak najdalej od innych przewodow znajgitych s¢ w szafce.

Do zaciskdéw transformatora oznaczonych j8iC 12V nalezy podhczy¢ przewody ktérymi zasilana
bedzie piyta elektroniczna miernika MLC-02/03N. Podmb jak w przypadku poprzedniego
pofaczenia nalgy poprowadzt je jak najdalej od pozostatych przewodow maszymyym rowniez
przewoddéw 230V, ktorymi zasilany jest transformafugasé przewodu zasilagego ( 12V ) nakey
dobra& do miejsca, w ktérym zamontowany zostanie liczRkzewody podiczone do zaciskOBEC
12V po doprowadzeniu do licznika, padeamy do zicz oznaczonych na ptycie MLC-02/03N jako
PWR.

Montaz mikrowyt acznika

Dostarczony w zestawie mikrovagznik naley zamontowéa w ostrzalce tak aby zostat zetony na
chwile, po przejciu narzdzia ostracego przez kaly kolejny zab ostrzonej pity. Zajczenie powinno
nastpowa po skaczonym ostrzeniu kalego zba, czyli na dole gba. Miejsce zamontowania
mikrowytacznika powinno zapewniaochrorg przed zanieczyszczeniami powstaimi w procesie
ostrzenia. Do zaciskow mikrovwadznika oznaczonych jakoOM i NO, podhczamy pag przewoddw
elektrycznych zaopatrzonych whawki wsuwane typuenskiego, mana tez przylutowa przewody
bezpdrednio do wyprowadze uwazajac aby nie przegrzakoncowek podczas lutowania.

Po zamontowaniu i pogltzeniu mikrowyhcznika pozostate dwie koowki, zaopatrzone podobnie jak
w przypadku transformatora w koowki tulejowe lub ocynowane, pagkzamy do zicz na ptycie
licznika oznaczonych jakBULSE.

Podlaczenie wyfcia sterujacego

Licznik posiada wyjcie sterujce ktore jest normalnie zwarte poaaieniu zasilanial/-1).
Do zlhcza W-1 naley podhczy¢ par przewoddw, podobnie jak poprzednio przygotowangoh
montau a nasipnie podiczyt je szeregowaz cewly stycznika zaiczapcego napd ostrzaitki.(Rys).
ij) Ps1 S1 S1 - stycznik zatgczajacy gtéwne zasilanie
P1 P1 - przycisk recznego zatgczania stycznika S1
Ps1 - zaciski pomocnicze stycznika
( samopodtrzymanie S1)

CPZ - WX1P-224M 0,22uF/440V AC

zasilanie 230V

zacisk W1 na ptycie )
licznika MLC-02/03N

W1 jest aktywne (zwarte) po wigczeniu zasilania licznika
do konca cyklu ostrzenia. Po zakoniczeniu cyklu ostrzenia
zostaje rozwarte na czas 1s aby wytgczy¢ stycznik S1

Jesli ostrzatka wyposzona jest w gltdwny stycznik wytzapcy nagd posuwu, tarczy i pompki ptynu

chtodzicego jednoczmie to wyjcie sterujce naley podhczy¢ do tego wihanie stycznika, zapewni to
catkowite wyhczenie ostrzatki po zakezonym cyklu ostrzenia. Pagté¢ nalezy w tym przypadku,
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aby miejsce podtzenia zasilania samego licznika wybitak, aby byt on zasilany caly czas, bez
wzgledu na roziczane styczniki !

Do cewki stycznika S-1, nalg bezwzgtdnie podiczy¢ dostarczony w komplecie
kondensator CPZ typu WXP 224-R22 300V, zgodniesumikiem paiczen ( rys. 2).
Podiaczenie kondensatora jest bardzo wine dla poprawnej pracy licznika !

Eksploatacja licznika MLC-02/03N

Obstuga urzdzenia ogranicza sido wpisania liczby ebdw ostrzonej pity i liczby cykli ostrzenia,
ktore maj by¢ wykonane. Za pomacprzyciskow PWN i UP” ustawiamy liczh zghow posiadanej
pity w zakresiel do 999, przytrzymanie przycisku powoduje pépjeszone dodawanie lub
odejmowanie liczby, a za pompprzycisku CYCLE” ustawiamy liczk cykli ostrzenia w zakresie

1 do 9 Po zmianie liczby ¢bow lub cykli licznik po chwili zapisuje automatydie zmiar do
pamkci, co potwierdza napidhlPUT SAVED".

Teraz nalgy uruchomé ostrzalle i po mechanicznym ustawieniu parametréw ostrzepityt
naciskamy przyciskSTART" .

Na wyswietlaczu pojawia si napis START PROCESS od tego momentu licznik rozpoczyna
zliczanie i po osgighieciu zaprogramowanej liczby ostfzeatrzymuje maszyn

Zakaaczenie cyklu sygnalizuje napi&END PROCESS”, napis ten wwietlany jest do momentu
ponownego gycia przycisku START” lub ,RESET".

Jesli z jakiej$ przyczyny w trakcie zliczania wyhczone zostanie zasilanie licznika to po jego
ponownym zahczeniu licznik wySwietla komunikat ,POWER DEFAULT” a po naci $nigciu
przycisku ,START"”, powrdci do liczenia przerwanego cyklu ostrzenia w tym miejscu w ktérym
nastapito wytaczenie zasilania

Przycisk RESET” powoduje przywrdcenie ostatnio zapisanej liczilyav i cykli.

Jeli w trakcie liczenia nagpi uszkodzenie mikrowykznika, przerwa w jego obwodzie lub inna
przyczyna powodgra brak impulséw liczenia na weju ,PULSE” licznik po okoto 15 s zatrzyma
cykl liczenia i wywietli napis ,IMPULSES DEFAULT” . Po usurjciu niesprawnéci mazna
przywréci licznik do pracy naciskag przycisk RESET".

Zalecenia eksploatacyjne

Nie naley nacisk& klawiatury nastawnika za pomptwardych przedmiotéw, ne to spowodowa
jej nieodwracalne uszkodzenie.

W przypadku zabrudzenia klawiatury, do oczyszczemiana stosowa popularnesrodki czyszciace,
pamktajac 0 tym aby nie naciskazbyt mocno klawiszy membranowych. Zbyt mocne ragige
klawiszy mae spowodowé ich uszkodzenie i w konsekwencji koniecghowymiany catej
klawiatury.

Nastawnik nie powinien gy nar&ony na bezp&ednie zamokriie, zalanie wog lub innymi
ptynami.

Zgodnosé EMC

Licznik MLC-02/03N odpowiada obowzujacym w tym zakresie normom dotycxymi zgodndci
elektromagnetycznej ( EMC).

Licznik MLC_02/03N powinien b§ instalowany i konfigurowany zgodnie z normami e@jskimi i
krajowymi. Odpowiedzialni za dostosowanie agtzenia, g instalatorzy systemu elektrycznego sterowania
maszyny, ktérzy mugazprzestrzegadyrektywy EMC.

Licznik MLC-02/03N musi by rozwazony jako element skiadowy, nie jest to maszynauaridzenie gotowe
do wycia, zgodnie z dyrektywami europejskimi ( dyrekdywnaszynow i dyrektyws kompatybilngci
elektromagnetycznej ). Za spetnienie tych standargEst odpowiedzialny aytkownik kohcowy montujcy
licznik MLC-02/03N w maszynie.

Produkt i wyposzenie opisane w tej dokumentacji mday¢ zmieniane i modyfikowane wielokrotnie, zaréwno
z technicznego punktu widzenia, jak i sposobu aistu

Opis ich nie mae by w zaden sposo6b traktowany jako kontrakt.
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