RLI-04

Elektroniczny miernik grubo $ci cigcia
Do trakow tasmowych
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Instrukcja obstugi

Elektroniczny miernik grubiwi RLI-04 przeznaczony jest do zainstalowania wkura
tasmowym, lub innej maszynie, w ktorej potrzebny jexiczyt przesumrcia narzdzia
obrabiajcego.

RLI-04 wykonany jest w formie panelu przeznaczondganontau tablicowego w pulpicie
sterupcym maszyny.

Miernik maze wspotpracowd z enkoderami obrotowymi POI-xx, lub w przypadkuakar
mozliwosci zainstalowania tego typu enkodera, z liniowygmetycznym enkoderem MSK-
320 wraz z tama magnetycza MB-3200.

Zamontowanie panelu miernika.

Przed przysipieniem do montar , naley wycia¢ w pulpicie steruyjcym maszyny
prostoktny otwor o wymiarach 70 x 70 mm. Ewentualne nierései krawedzi pozostate po
cicciu naley wygtadzt drobnym pilnikiem i zabezpiecgzy przed korozj poprzez
pomalowanie dobrej jakoi farba lub lakierem. Przy kalym naraniku naley wykona

otwor montaowy osrednicy 4,5 mm, zgodnie z rys.1.
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Po wykonaniu otworéw montawych naley odkrci¢ z panelu miernika cztery naaree
wkrety, zdja¢ metalowe podktadki i plastikowe tulejki a ngstie wiazy¢ panel w
przygotowane miejsce. Naphie naley dokreci¢ panel do pulpitu, przyayciu odkeconych
wczesniej wkretow, zaktadajc tulejke, podkitadie a na kacu dokecajac wkretem
montaowym.

Montaz transformatora zasilajacego TSS-4/002

Koncdéwki przewodow powinny zosté oczyszczone i wypogane w kaicdwki tulejowe
podobne do zastosowanych w enkoderze obrotowym lulpocynowane przed
dokreceniem. Ma to znaczenie dla poprawnej i bezawaryjpepracy miernika w
przysziosci.

W szafce zasilage] maszyny nalgy zamocowa transformator zasilagy dostarczony w
zestawie 1SS-4/003.

Mocowanie transformatora przewidziane jest na typemyre mocupca TSS-35, stosowan
powszechnie w maszynach elektrycznych. Miejsceamozowanie transformatora powinno
by¢ tak wybrane aby znajdowat ¢sion maksymalnie daleko od innych elementow
elektrycznych ( przemienniki ¢gtotliwosci, styczniki, inne transformatory ), jest to e ze
wzgledu na maliwos¢ przenikania zaktodeelektromagnetycznych poprzez transformator do
uktadu elektronicznego nastawnika.

Do zaciskow transformatora oznaczonych jaRBRI 230V nalery podhczye przewody
ktorymi doprowadzone doizie napicie zasilajce transformator 230V. Do zasilania
transformatora naky wybra ta faze instalacji elektrycznej maszyny do ktorej nie s
podlczone cewki stycznikow i falownik.

Przewody zasilania 230V poprowaédizinaleey jak najdalej od innych przewodow
znajdupcych sg w szafce.

Do zaciskow transformatora oznaczonych j&lEC 12V nalezy podhczye przewody ktorymi
zasilana bdzie ptyta elektroniczna miernika RLI-04. Podobnjak w przypadku
poprzedniego patzenia nalgy poprowadz je jak najdalej od pozostatych przewodow
maszyny, w tym rownie przewoddéw 230V, ktorymi zasilany jest transformmatdtugas¢
przewodu zasilagego ( 12V ) naley dobr& do miejsca, w ktérym zamontowany zostanie
miernik.

Montaz kondensatoréw przeciwzakidceniowych

Kondensatory przeciwzakiéceniow€PZ (WX1P 224M 440V) znajdujce s¢ w zestawie
zapobiegaj nadmiernej emisji zaktdéeelektromagnetycznych wytwarzanych podczas pracy
stycznikow elektrycznych zamontowanych w maszyRi@awidtowe ich zamontowanie jest
bardzo wane dla poprawnej pracy nastawnika.

Kondensatory CPZ powinny zostaofaczone réwnolegle do cewek stycznikdédw : posuw -
dot, cewki stycznika posuw - gora i cewki stycznidahczapcego korowark ( jesli maszyna
jest w ng wyposaona ). (rys.3)
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CPZ1-3 WX1P 224M 440V

S1 - cewka stycznika posuw goéra
S2 - cewka stycznika posuw dot
S3 - cewka stycznika korowarki

Montaz enkodera obrotowego

Enkoder obrotowy znajdujcy sk w zestawie sty do zamiany obrotowego ruchuuby
poruszajcej gtowic; na impulsy elektryczne doprowadzane gasie do miernika. Liczba
impulséw na jeden obrdtuby jest zalena od jej skoku, zalmos¢ ta przedstawia tabela 1.
Sruba trapezowa poruszap gtowie maszyny powinna posiadlaostpny ( wolny ) jeden
koniec tak aby mdiwe bylo nawiercenie w niej otworu stacego do wkgcenia kaicowki
sprzgietka enkodera.

W wigkszaici trakow spotykanych na rynku wolny koniec ¢rjby znajduje siu gory.

Otwor powinien zostanawierconydoktadnie centrycznie w przeciwnym przypadku nie
nastpi¢ kotysanie zamontowanego enkodera doprowadzi moze do jego uszkodzenia
Po nawierceniu otworu nagiiokas¢ ok. 15 mm nalgy go nagwintowéa gwintownikiem M8.
Teraz mana przysipi¢ do umocowania enkodera wykorzystupo tego celu dostarczow
zestawie opask mocupca ( rys. 3 ). Opaska powinna dyumocowana do konstrukciji
maszyny za pomac wspornika, ktéry, ze wzgtlu na rénice w konstrukcjach
mechanicznych spotykanych na rynku trakéw halevykon& we wilasnym zakresie.
Przyktadowy widok enkodera zamontowanego na goérnkaficu s$ruby trapezowej
przedstawia fot. 1

Rysunek 3 otF1

Przetwornik obrotowy Kabel przetwornika

/

Wspornik mocujacy przetwornik

/ Korpus maszyny
1| /
Sruba sprzegietka ———=

Sprzegietko

Opaska mocujqca—»l Dﬂﬂ

/

i

Zakonczenie $ruby trapezowej
poruszajacej glowice maszyny —_—
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Tabela 1

Skok §ruby (mm. \ obr.) Typ enkodera Dzielnik
3 Obrotowy 42 imp./obr. 28
4 Obrotowy 42 imp./obr. 21
5 Obrotowy 50 imp./obr. 20
6 Obrotowy 48 imp./obr. 16
7 Obrotowy 42 imp./obr. 12
8 Obrotowy 48 imp./obr. 12
9 Obrotowy 50 imp./obr. 5
10 Obrotowy 50 imp./obr. 10
Trak tasmowy tancuchowy Liniowy MSK 320 + MB 320 5

Dane zawarte w tabeli naley wykorzysta¢ podczas procedury sprawdzania parametrow
nastawnika

Przewdd od enkodera obrotowego unglepoprowadzt z dala od innych przewodow
elektrycznych. Mocujc go opaskami zaciskowymi doprowadzamy w miejsceziegd
zamontowany zostanie nastawndtacze przewodu znajdujce se w obudowie enkodera

nalezy starannie dokreci¢ aby zapewné szczelnéé potaczenia.

Montaz enkodera liniowego magnetycznegov(ersja enkodera do trakéw kuchowych)

W przypadku maszyny z gtowicporuszam przy pomocy tacucha nalgy zastosowa
enkoder liniowy typu MSK-320 wspoétpraagly z tdma magnetycza MB-3200.

Tasma magnetyczna pomiarowa sktada sidwu czsci wyposaonych w samoprzylepn
warstwe.

Pierwsza grubsza ¢& naklejana jest jako pierwsza na gtadidwna i prosta powierzchgi(
po uprzednim doktadnym oczyszczeniu i odttuszczenny wyciu acetonu lub spirytusu ).
Przy naklejaniu naley odbezpiecz§ tylko czs¢ tasmy chronacej powlolke z klejem a
nastpnie przykle¢ pierwszy odcinek zaczyrm od gory. Naspnie stopniowo odbezpieaza
folie z dalszej cgsci rownoczénie klepc tadme do podiaa.

Przy naklejaniu do dociskania tma wy¢ gumowego watka w celu lepszego nacisku. Kale
uwaznie naklej& tasme tak aby nie powstaty wybrzuszenia i ab§na byta naklejona rowno
w linii prostej. Po naklejeniu pierwszej @gzi naklejamy na ni zabezpieczaga tasme
stalowgs zachowujc zalecenia takie jak w przypadku pierwszego KiejeObie tamy
powinny by réwno naklejone jedna na dmugSensor MSK 320 z kablem powiniencby
zamontowany na nieruchomejeézi maszyny ( wzgidem sterownika ) aby nie powstawaty
ruchy przewodu mage go uszkodzi W przypadku montowania sensora jako ruchomego
naleey jego przewod zabezpiegzyw ruchomych szynach zapobieg@jch jego
niekontrolowanym zagnieceniom.

Sensor naley przykreci¢c dwoma srubami przechodcymi przez obudow tak aby byt
prowadzony nad taa w odlegtégci 1 do 1,5 mm. Réwnolegle do niej .

Przy prowadzeniu przewodu od sensora ayalewrécié uwag aby byt on maksymalnie
oddalony od innych przewodéw i udzen elektrycznych. Tama ponad ktér porusza si
sensor nie mee by zblizana przed montam, w trakcie jak i po nim ddrédet pola
magnetycznego ( magnesy trwate, elektromagnesy ppuiba jej uszkodzenia.

Co jakk czas powierzchnia dmy powinna by oczyszczona z kurzu i brudu ¢kka szczotlg.
Nie naley uderzg w tasme lub sensor. Sensor musidbyamontowany naklejkz napisem
SCALE SIDE w stron tasmy magnetycznej.
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Sensor i t&ma powinny by zamontowane w taki sposéb aby podczas catego maetfuczego
gtowicy sensor MSK-320 na catej swej didgopozostawat w zasgu znajdujcej sk pod
nim tadmy magnetyczne,.

Nalezy szczegbla uwag: zwrécic na stabilné¢ montau sensora i tany, tak aby w czasie
pracy nie dochodzito do drgaych elementow.

Sposbéb montowania sensora magnetycznego §itay

MB 3200
-

T MSK 320

i

Odlegtos¢ sensoraj

O o

0,5-1,5 mm !
MB-3200 \ MSK-320
I

Odlegtosc¢ sensora od tasmy magnetycznej.

>
<1 st. H<3st.

() o
MB-3200 \ MSK-340 7

T
T —

=

Maksymalne dopuszczalne odchylenie sensora od osi pionowej

MB-3200

A < 3 st.
\ MSK‘-320 —

Maksymalne dopuszczalne odchylenie sensora od osi poziomej
Montaz elektryczny miernika :

A UWAGA !
Ze wzglkdu na mazliwosé porazenia pradem elektrycznym wszystkie podiczenia
nalezy wykonywa¢é tylko przy odtaczonym catkowicie zasilaniu maszyny. Najlepiej w ty celu
wytaczyé gldwny wytacznik maszyny !l
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Dotaczenie przewoddw do piyty nastawnika.

Po wykonaniu wszystkich czyném opisanych wczaiej, mazemy przysipi¢ do podhczenia
przewodow do ptyty miernika.

Przewody zasilage 12V z transformatoraTSS 4/002 po uprzednim przygotowaniu
koncéwek dokegcamy do zicza oznaczonego jak®VR na ptycie miernika.

Podiaczenie enkodera obrotowego POI-xx w traku z glowicporuszam nasrubie :
Przewdd enkodera obrotowego pmdlamy kolejno do atz oznaczonych :

- brazowy przewod do zicza miernika oznaczonego jakt?2

- niebieskiprzewdd do zicza miernika oznaczonego ja&ND

- bialy przewdd do zicza miernika oznaczonego jakd

- czarny przewdd do zicza miernika oznaczonego jak?

Podfgczenie enkodera magnetycznego MSK-320 w traku z gica poruszam na
tancuchu :

Przewdd enkodera magnetycznego pozihmy kolejno do 2tz oznaczonych :

- brazowy przewod MSK-320 do z€za miernika oznaczonego jakt2

- czarny przewod MSK-320 do ztza miernika oznaczonego jateiND

- czerwony przewod MSK-320 do z€za miernika oznaczonego jakd

- pomaranczowy przewdd MSK-320 do zé€za miernika oznaczonego jak?

Uwaga !! niewtasciwe podhczenie przewodow w przypadku enkodera
obrotowego, lub magnetycznego, spowoduje pow@e uszkodzenie enkodera !!

Po wykonaniu wszystkich pgizer mazna zadczy¢ zasilanie miernika. Na viwietlaczu
pojawia Siec na chwik poziome kreski a po chwili vewietlony zostanie wymiar 0.0.

Nalezy teraz sprawdzizgodndc¢ kierunku zliczania miernika, aby to zréhbialezy

uruchomé przyciskiem sterowaniatcznego, posuw gtowicy maszyny do goéry, sprawgzaj
jednoczénie czy wymiar wywietlany przez miernik maleje (wakm ujemne ). Podobnie
uruchamiajgc ruch gtowicy w dét, sprawdzamy czy wymiar émyetlany rgnie (wartgci
dodatnie).

Je&li kierunek zliczania nie jest prawidtowy nalezamiené miejscami przewody, biaty i
czarny w przypadku enkodera obrotowego POI-xx cizdrwony i pomatgzowy, w
przypadku enkodera liniowego MSK-320, gitdone do ptyty miernika ( #¢za Inl, In2).

Sprawdzenie parametrow nastawnika

Aby méc korzysta z porad naley sprawdzt jaki skok ma zastosowana w maszyérigha na
ktorej opuszczana jest gtowica. Skok aglemierzy¢ i zapisg¢ w miejscu porre; :

Skok sruby trapezowej w te] maszynie wynosi - ............... mm

Teraz naley sprawdzt jaki typ enkodera jest zamontowany w maszynieaf@ksruby ( fot.
1). Typ enkodera oznaczony jest na naklejce i czmde impulséw na jeden obrot wytwarza
dany enkoder. Po odczytaniu liczby, ( przyktadov2dmp/obr ) naley zapis& ja ponie; :

Typ enkodera obrotowego w tej maszynie to - ................ imp/obr

Teraz postuguac sk tabeh nr 1, nalery sprawdzt jaki dzielnik powinien b§ zapisany w
pamkci aby miernik pracowat poprawnie dla danego ské&kiby. Na przyktad: przy skoku
sruby 7 mm i zamontowanym w maszynie przetwornikazaaczeniu 42 imp /obr dzielnik
odczytany z tabeli wynosi 12
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Po ustaleniu zgodnie z taheltasciwego dzielnika dla danej maszyny nglezapisé go
ponizej :

Dzielnik wejsciowy dla tej maszyny wWynosi - ...............eueen..

Jesli nastawnik pracuje w traku tancuchowym i zamontowany zostat enkoder
magnetyczny MSK-320, dzielnik wejciowy zgodnie z tabej bedzie rowny 5

Po ustaleniu typu enkodera i Wtavego dla niego dzielnika memy sprawdzi parametry
miernika i ewentualnie je skorygowa

Sprawdzenie dzielnika wegciowego :

Aby sprawdzt wartas¢ dzielnika wejciowego naley wytaczy¢ zasilanie miernika, zatdzy¢
je ponownie i niezwtocznie po pojawieniy gioziomych kresek nacigsé klawisz oznaczony
literka F, przytrzymujc go okoto 3s ( w czasie aktywowania funkcji migdgropki
wyswietlacza).

3s |
““““ i (i

=]

Po tej czynnéci na wyswietlaczu po lewej stronie powinien dwidoczny symbol dzielnika,
a po prawej stronie jego aktualna waétaleli wartos¢ dzielnika widoczna na wsyvietlaczu

nie jest zgodna z wadoia ustalom z tabeli naley skorygow& ja uzywajac klawiszy

oznaczonych jako UP i DWN. Klawisz UP zk$za po naénigciu warta¢ dzielnika o 1,
klawisz DWN zmniejsza analogicznie wastalzielnika.

Po upewnieniu gize wartd¢ dzielnika jest prawidtowa zapisujemy glo pamgci miernika,

naciskagc krotko klawisz KERF.

Ustawienie wysokdci pity :

Aby ustawt wysoka¢ na jakiej znajduje sipita (wart@g¢ widoczna na w§wietlaczu) naley
nacisng i przytrzyma ok. 3s klawisz oznaczony jakéODE .

3s
o

]

Na wyswietlaczu zaczyna pulsowgierwsza cyfra, ustawianie wasto odbywa st przy
uzyciu klawiszy ze strzatkami, aby usta@wiolejne cyfry naley nacisaé¢ ponownie klawisz
MODE, kazde nadiniccie klawiszaMODE powoduje przégie ustawiania na naga cyfre.
Cyfra znajduyyca st po przecinku ustawiana jest co 0,5 mm.

Po ustawieniu wkxiwej wartgci wysokaci pity zapisujemyg do pamgci nastawnika
naciskajc krotko klawiszZKERF.

Uwagal!

Wysoka¢ pity zapisywana jest automatycznie przydym wytaczeniu zasilania miernika
RLI-04, z tego wzgidu naley unikat wytaczania zasilania podczas gdy maszyna jest jeszcze
w ruchu, gdy maze to powodowa zapisanie niewkiwej wart@ci wysokaci pity!.

Sprawdzenie wartdgci rzazu pity wpisanego do pansci miernika :
Aby sprawdzé wartas¢ rzazu naley wytaczy¢ zasilanie miernika, zagzy¢ je ponownie i

niezwtocznie po pojawieniu gipoziomych kresek nacigé klawisz oznaczony jako KERF,
przytrzymupc go okoto 3s ( w czasie aktywowania funkcji miglajopki wyswietlacza).

3s
_>

NS l l
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Po tej czynnéci na wyswietlaczu po lewej stronie powinien dwidoczny symbol rzazu pity,
a po prawej stronie jego aktualna waétal&li wartos¢ rzazu widoczna na wwietlaczu nie
jest zgodna z warfgia rzazu pity uywanej w maszynie, natg skorygowa ja uzywajac
klawiszy oznaczonych jako UP i DWN. Klawisz UP zksza po naénicciu warta¢ rzazu o
1, klawisz DWN zmniejsza analogicznie waiozazu.

Po upewnieniu size wart@¢ rzazu jest prawidtowa zapisujemy ¢lo pamgci miernika,
naciskagc krotko klawisz KERF.

Eksploatacja miernika RLI-04

Funkcja zerowania - RESET

Miernik posiada madiwos¢ wyzerowania wskaza zerowanie nagpuje po krotkim

nacknieciu klawisza oznaczonego jako RESET. Funkcja zentavasygnalizowana jest
poprzez wywietlenie matej litery u po lewej stronie, po praveronie, po wyzerowaniu
wyswietlona jest wart& 0.0. Miernik w trakcie wyzerowania s do odmierzania
przemieszczenia pigez uwzgedniania rzazu !

Odmierzanie wymiaréw z uwzgédnieniem rzazu pity

Odmierzanie wymiarow do @ia uwzgtdniajace rzaz pity nagpuje po naginieciu klawisza
oznaczonego jako KERF. Kdorazowe krotkie nagmiecie tego klawisza powoduje
zerowanie licznika, po lewej stronie swietlone zostaj trzy poziome kreski, po prawej
wyswietlona jest wart& 0.0.
Podniesienie pity w gér powyzej pozycji na ktérej nagpito nackniecie klawisza KERF,
sygnalizowane jest wwietleniem rzdu poziomych kresek w gornej gei wyswietlacza.
Przesuwanie pity w dot powoduje rozpecie zliczania od chwili gdy ob#énie pity zdzie
wigksze od wart€ci rzazu pity, wpisanego uprzednio do paonimiernika.
W praktyce rozmierzania materiatu dokonujemy w ¢aghcy sposob :
1- ustawiamy p# na linii pierwszego ecia ( tzw. Zrzyn )
2- naciskamy klawisz oznaczony jako KERF
3- przecinamy kioel
4- zdejmujemy wyegity materiat
5- podnosimy pi na talkk wysoka¢ aby bezpiecznie powrdcna pocatkowa pozycg

(w tym czasie miernik wéyietla rad poziomych kresek )
6- opuszczamy pgto potrzebny wymiar ( miernik uwzglnia rzaz, opuszczgj pitc np. o 28
uzyskamy rzeczywisty wymiar wygego materiatu rowny 28 mm !)
7- po opuszczeniu pity na potrzebny wymiar naciskgmanownie krotko klawisz opisany
jako KERF i dokonujemy kolejnegoggciia.
8- po przegjciu, zdejmujemy wyeity materiat i analogicznie jak poprzednio, podnagsiiie
w gOre celem powrotu na pogtkowa pozycg a po powrocie na pozycgiecia, opuszczamy o
kolejny potrzebny wymiar.
Powtarzagc sekwencyjnie powasze czynnéci wycinamy wszystkie potrzebne wymiary z
danej ktody.
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Zalecenia eksploatacyjne

Nie naley nacisk& klawiatury nastawnika za pompdwardych przedmiotéw, nie to
spowodowa jej nieodwracalne uszkodzenie.

W przypadku zabrudzenia klawiatury, do oczyszczen@na stosowa popularnesrodki
czyszczace, pamgtajac o tym aby nie naciskazbyt mocno klawiszy membranowych. Zbyt
mocne naciskanie klawiszy m® spowodowa ich uszkodzenie i w konsekwenciji
konieczné¢ wymiany catej klawiatury.

Nastawnik nie powinien l#naraony na bezpoednie zamoknricie, zalanie wogllub innymi
ptynami.

Zgodnos¢ EMC

Miernik RLI-04 odpowiada obowkujacym w tym zakresie normom dotyg/mi zgodngci
elektromagnetycznej (EMC ).

Miernik RLI-04 powinien by instalowany i konfigurowany zgodnie z normami gaajgkimi

i krajowymi. Odpowiedzialni za dostosowanie adzenia, § instalatorzy systemu
elektrycznego sterowania maszyny, ktorzy myszestrzegadyrektywy EMC.

Miernik RLI-04 musi by rozwaony jako element skfadowy, nie jest to maszyna ani
urzadzenie gotowe dozycia, zgodnie z dyrektywami europejskimi ( dyrekiymaszynow i
dyrektywa kompatybilndci elektromagnetycznej ). Za spetnienie tych stathdla jest
odpowiedzialny aytkownik koncowy montugcy miernik RLI-04 w maszynie.

Produkt i wyposzenie opisane w tej dokumentacji moby¢ zmieniane i modyfikowane
wielokrotnie, zaréwno z technicznego punktu widaepak i sposobu obstugi.

Opis ich nie mae by w zaden sposob traktowany jako kontrakt.
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